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Latgcznik nr 1 - Opis przedmiotu zaméwienia

Dostawa wraz z roziadunkiem zaworéw kulowych dla Operatora Gazociggéw Przesytlowych GAZ
SYSTEM S.A.

A. Przedmiot zamdwienia.

1. Przedmiotem zamdowienia sq zawory kulowe wraz z zamontowanymi napedami recznymi zgodnie
z tabelg stanowigcq zatqcznik nr XXX do OPZ/SIWZ, zwana dalej ,tabelq zamdwieniowq" oraz
serwis armatury. W zakres zamdwienia wchodzi wiasciwy zatadunek, dostawa, odpowiednie
zabezpieczenie urzqdzeh na czas transportu, roztadunek i odpowiednie zapakowanie oraz
zabezpieczenie urzqdzen na czas magazynowania w miejscu sktadowania armatury przemystowe;j
z zamontowanymi napedami.

Odpowiedzialno$¢ za dostawe niniejszego  przedmiotu zamdwienia az do momentu jej
protokolarnego odbioru przez magazyn Zamawidjgcego, lezy po stronie Wykonawcy.

2. Ilawory nalezy dostarczy¢ do dwdch magazyndw.

2.1. Poznah .....-ilos¢ ....
2.2. Pogdrska Wola.... —ilos¢ ....

3. Wymagania dla zamawianych urzqdzer oraz wymagania dla ich Wytwércdw okresla Instrukcja
GAIZ-SYSTEM S.A. nr PI-ID-103 w zakresie:

a) zawordw kulowych — zatgcznika nr 2 do Instrukcii;
b) napeddw recznych zawordw kulowych - zatgeznika nr 4 do Instrukcii.
3.1. Instrukcja PI-ID-I03 stanowi zatgcznik nr XYZ do SIWZ i obowigzuje w catym zakresie zatgcznikéw
nr 2 oraz 4 z zastrzezeniem ponizszych punktéw.
3.1.1.Zatgceznik nr 2 — zawory kulowe.

3.1.1.1.
3.1.1.2.
3.1.1.3.
3.1.1.4.
3.1.1.5.
3.1.1.6.

Pkt. 1.1 przyjmuje brzmienie: ,Producent armatury powinien posiadaé wdrozony
i certyfikowany system kompleksowego zapewnienia jakosci zgodnie z PN-EN 1SO9001
w zakresie co najmniej wytwarzania zaworéw. Wymagana certyfikacja systemu przez
niezalezng jednostke (strone trzecig)”.

Pkt. 1.6 przyjmuje brzmienie: ,,Wykonawca armatury powinien zapewnié odpowiednie
przeszkolenie personelu do konserwacji amatury w  trakcie dtugotrwatego
magazynowania oraz szkolenie w zakresie serwisowania armatury w  trakcie
ekspolataciji. Szkolenie powinno obejmowaé w szczegdlnosci minimum 8 godzin zajeé
teoretycznych z zakresu konserwaciji oraz sprawdzenia funkcjonalnego armatury
w frakcie jej dtugotrwatego magazynowania. Szkolenie zostanie przeprowadzone
w miejscach sktadowania armatury okreslonych w punkcie 2 przedmiotowego OPZ lub
w innym miejscu uzgodnionym migdzy Stronami na etapie realizacii”.

Pkt. 1.6.1 wraz z podpunktami nie sg wymagane.

Pkt. 1.6.3 przyjimuje brzmienie: ,,Uzyskanie uprawnien do przeprowadzenia konserwacii
armatury w trakcie diugotrwatego magazynowania, w tym w okresie gwaranciji, oraz
do przeprowadzenia sprawdzeh funkcjonalnych przed oddaniem armatury do
eksploatacji”.

Pkt. 2.4 przyjmuje brzmienie: ,Wykonawca powinien udzielic gwarancji na armature,
minimalny okres gwarancji wynosi XXX miesiecy od dnia dostawy".

Pkt. 3.1.4 otrzymuje brzmienie: ,,Wymiar przedtuzonej kolumny/wrzeciona dla zawordw
w zabudowie podziemnej zostat okreslony w tabeli zamdwieniowe]. Wysoko$¢ kolumny
nalezy liczy¢ od osi zaworu".
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3.1.1.7. Pkt. 3.2.2 przyjmuje brzmienie: ,System uszczelnienia powinien gwarantowaé szczelnosé
zamkniecia klasy A wg PN-EN 12266-1 (dopuszcza sie normy réwnhowaine).
Zamawidgjgcy wymaga przeprowadzenia testow odbiorowych i gwarancyjnych
armatury weryfikujacej jej szczelno$C na nastepujgcych etapach:”.
3.1.1.8.  Pkt. 3.2.2.1 otrzymuje brzmienie: ,,etap przed przyjeciem na magazyn Zamawiajgcego,
testy moga by¢ przeprowadzone u producenta armatury. Wymagana klasa
szczelnoéci zamkniecia — A (brak widocznych przeciekéw)”.
3.1.1.9.  Pkt. 3.2.2.2 otrzymuje brzmienie” ,etap przyjecia armatury do eksploatacji lecz nie
diuzej niz przed dniem uptywu gwarancji. Wymagana klasa szczelhodci zamkniecia —
A (brak widocznych przeciekéw)".
3.1.1.10. Pki. 3.6.6.4.2 przyjmuje brzmienie: ,dla armatury o $rednicy DN 200 lub wigkszej
o Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204:2006".
3.1.1.11. Pkt. 3.6.8 — zapisy nie obowigzujqg.
3.1.1.12. Pkt. 4.5; 4.6; 5.11 nie sg wymagane.
3.1.1.13. Pkt. 8.7.2 oraz 8.8.2 przyjmujq brzmienie: ,,dia armatury o $rednicy DN 200 lub wigkszej
o Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204:2006".
3.1.1.14, Pkt. 8.14 — niewymagany.
3.2. Dodatkowo.

3.2.1. 1 uwagi ha przeznaczenie armatury do zabudowy uktaddw technologicznych na
gazociggach wysokiego cisnienia i poddanie jej probom szczelnosci i wytrzymatosci nie
moze by¢ przeciwskazan przeprowadzenia préb cisnieniowych w czasie 24 h dla badanej
wytrzymatosci (MOP x 1,5) i 24 h dla badanej szczelnosci (MOP x 1,1).

3.2.2. Zamawigjgcy informuje, ze zawory DN50 nie muszg posiadaé systemu DBB (double block

and bleed).
3.2.3. Do kazdego zaworu nalezy dostarczyc:
3.2.3.1. instrukcje wymiany uszczelnienia trzpienia zaworu przy petnym ciSnieniu wewngtrz
armatury;

3.2.3.2. instrukcije pomiaru wielkosci przecieku zaworu zabudowanego na gozociqgu  z
wykorzystaniem przestrzeni miedzy kulowej;
3.2.3.3. protokdt badan niszczgeych (dokument potwierdzajgcey) spetnienie wymogu z PI-ID-
103 Punktu 2.2.
4. Dodatkowe $wiadczenia.

4.1. Wykonawca w ramach dostawy, na zyczenie Zamawigjgcego jest zobowigzany do
przeprowadzenia serwisu zwigzanego z nadzorowaniem zabudowy armatury, nadzorowaniem
przebiegu préby cisnieniowej, a takze czynnosciach po przeprowadzeniv préby,
uruchomieniem armatury
i instalaciji z zabudowang armaturg, zgodnie z Zatqgcznikiem nr 2 do Umowy.

4.2. Iamawigjgcy moze wymagac swiadectwa 3.2 na wytwarzanie i dostawe armatury na swdj
koszt, wystawiony przez jednostke niezalezng, notyfikacyjng i bedzie to dokument niezbedny
do odbioru przez Zamawigjacego.

43. Wykonawca zobowigzany jest uwzglednié w cenie oferty, chyba ze Zamawigjacy zastrzegt
inaczej, wszelkie swiadczenia dodatkowe, ktére zostaty opisane przedmiotowym OPZ lub
Instrukcii PI-ID-103 i jej Zatgcznikach, np.:

4.3.1. szkolenie personelu w zakresie dokumentacii techniczno-ruchowej, konserwacji i obstugi
armatury;
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4.3.2. obecno’¢ Wykonawcy przy pracach montazowo-spawalniczych  zwigzanych
z zamontowaniem armatury do rurociggu, zgodnie z DTR.

5. Magazynowanie.

S.1. Zawory sq przeznaczone do dtugotrwatego sktadowania- powyzej 5 lat.

5.2.  Zawory o $rednicach do DN 500 witgcznie bedq sktadowane w magazynie natomiast zawory
DN 700, DN 800 oraz DN 1000 bedq skfadowane na otwartej przestrzeni.

2.3. Przed przyjeciem na magazyn Wykonawca wroz z Zamawigjgcym dokona sprawdzenia
zaworow po  przetransportowaniu i roztadunku do odpowiednich magazyndéw celem
weryfikacji czy nie ulegt on uszkodzeniu w trakcie transportu.

5.4.  Armatura powinna by¢ zabezpieczona i przystosowana przez Wykonawce do dtugotrwatego
sktadowania. Jezeli wymaga to stosowania dodatkowych smaréw lub zabezpieczeh czesci
funkcjonainych armatury, typu: siedziska uszczelnien, uszczelnienia, kolumna przedtuzeniowa,
napedy lub inne, Wykonawca powinien zapewnié i zrealizowaé to w ramach dostawy.

5.5. Zawory powinny by¢ zapakowane i dostarczone przez Wykonawce w sposdb dajgcy
mozliwos¢ ich dtugotrwatego magazynowania. W szczegdlnosci:

5.5.1. wykonawca zapewni odpowiedni sposéb zabezpieczenia zawordw: zapobiegajgcy
przedostaniu sie zanieczyszczen statych i kurzu do $rodka zaworu, w szczegodlnosci na
siedziska uszczelnien;

3.5.2. zawory powinny by¢ opakowane folig fermokurczliwg odporng na dziatanie promieni UV;
sposéb pakowania powinien dawaé dostep do tabliczki zZnamionowej bez koniecznosci
zZrywania opakowania;

5.53. konhcdwki przytgczeniowe Zaworow powinny by¢ zabezpieczone
plastikowymi lub drewnianymi zadlepkami uniemozliwigjgcymi uszkodzenia mechaniczne
oraz dostanie sie wilgoci, zanieczyszczeh do Srodka zaworu;

5.5.4. zawory DN 700, DN 800, DN 1000 powinny byé przygoiowane do sktadowania na
zewngtrz; opakowania oraz armatura powinny byé odporne na dziatanie czynnikdw
atmosferycznych, w tym niskich temperatur, nastonecznienia:

3.5.5.  w przypadku zawordw z przytgczami kotnierzowymi powierzchnia przytqczeniowa kotnierzy
powinna by¢ zabezpieczona odpowiednimi srodkami przed powstawaniem rdzy.

5.6. Dostawca armatury okredli minimalne warunki jokie nalezy spetnic do dtugotrwatego
sktadowania armatury na otwartej przestrzeni.

5.7. Lawory kulowe nalezy dostarczyé na sztywnych, podniesionych platformach przeznaczonych
do przenoszenia i sktadowania towaru.

5.8. Platformy powinny by¢ adekwatne do masy i wymiaréw sktadowanych na nich towaréw, tak
aby przenieS¢ obcigzenia wywotane towarem oraz zabezpieczyé ich statecznosé w trakcie
magazynowaniao.

3.9.  Platformy powinny dawaé mozliwosé tatwego podniesienia i przetransportowania za pomocgqg
wdzkdw widtowych.

5.10. Wszelkie symbole graficzne na opakowaniach zaworéw powinny by¢ opisane w legendzie w

| jezyku polskim.
6. Konserwacja armatury w frakcie magazynowania.
6.1.  Jezeli wykonywanie jakichkolwiek czynnoici na armaturze w okresie gwarancji wymaga
przeszkolenia personelu przez Producenta, wéwczas Wykonawca zapewni w ramach
przedmiotowego zaméwienia tego typu szkolenie w miejscu dostarczenia armatury.
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6.2. W przypadku zawordw kulowych przeznaczonych do zabudowy podziemnej nalezy dostarczyé
srodek dajgcy moziiwosé naprawy ubytkéw izolacii zewnetrzne).

6.3. Dla kazdego typu armatury wykonawca jest zobowigzany do opracowania ,,Instrukcji
konserwaciji zawordw kulowych w trakcie dtugoterminowego magazynowania”. Powinna ona
okre$la¢  wszystkie czynnosci jakie nalezy spetni¢, aby armatura w momencie po
zamontowaniu i wejéciu do eksploatacji pracowata poprawnie. Nalezy w niej okresli¢ miedzy
innymi:

6.3.1. pozycje sktadowania armatury — pionowa lub pozioma;

6.3.2. pozycie kuli w frakcie przechowywania - zamknigta lub otwarta;

6.3.3. czestoltliwose oraz poprawng forme przesterowan kuli w trakcie sktadowania;

6.3.4. mozliwe preparaty oraz sposdéb naprawy uszkodzonych powierzchni zewnetrznych
ZAwWOorow;

6.3.5. uzupetnianie smardw zabezpieczajacych (jezeli sg wymagane);

6.3.6. wszelkie informacje okreslajgce sposdb konserwacii armatury w okresie gwarancii, ktdre nie
spowoduiq jej utraty.

6.4. Wykonawca dla kazdego zaworu z osobna, dostarczy dziennik, w ktérych okreslone bedg
wszystkie czynnosci konserwacyjne jakie nalezy przeprowadzi¢ na zaworze w frakcie
sktadowania wraz z czasookresami ich wykonania w zaleznosci od specyfiki jego sktadowania.

7. Wprowadzenie armatury do eksploatacii.

7.1. Wykonawca okresii czynnosci jakie nalezy wykonal przed wprowadzeniem zoworu do
eksploatacii.

7.2. Wykonawca przedstawi sposéb sprawdzenia funkcjonalnego armatury po dtugotrwatym
sktadowaniu, a przed wprowadzeniem do eksploatacji. Okreslic w jaki sposob mozliwe jest
przeprowadzenie szczelnosci zaworu.

8. Transport armatury

8.1. Wykonawca opracuje i dotgczy do kazdego zaworu instrukcie przenoszenia urzgdzeniami
dzwigowymi, ze wskazaniem miejsc zaczepu/podwieszenia.

8.2. Jezeli na czas transportu napedy muszq by¢é zdemontowane z armatury Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za ich ponowny montaz w miejscu dostawy.

9. Wymagania pozostate.

9.1. Po przeprowadzonej hydrostatycznej prébie szczelnosci zawory kulowe powinny by¢ doktadnie
osuszone ze wszystkich ptyndw uzytych w trakcie proby. Jako medium prébne zaleca sie
stosowanie wody z inhibitorem zapobiegajacym korozji (w przypadku zawordw DN 700, DN 800
oraz DN 1000 jest to wymaganie obligatoryjne). W innym razie zawor nalezy opréznic z wody
oraz doktadnie osuszy¢ moiliwie szybko po zakonczeniu préby wytrzymatosci, zeby zapobiec
zjawisku korozji.

92. Do kaidego zaworu z przytqczaniami  kotnierzowymi Wykonawca dostarczy rysunek
przedstawidjgcy kolejnos¢ dokrecania érub kotnierzowych. Rysunek powinien by¢& dotqgczony
do kazdej partii kotnierzy.

9.3. Wykonawca okresli maksymalny czas sktadowania od przeprowadzenia préby wytrzymatosci
u producenta, w trakcie ktérego nie bedzie wymagane przeprowadzenie dodatkowych préb
cisnieniowych,

9.4. Wykonawca okreéli maksymalny czas magazynowania w trakcie, ktérego nie bedzie potrzeby
wymiany uszczelnien elastomerowych/gumowych w armaturze.

10. Dodatkowe wyposazenie.
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10.1. Do kazdego zaworu z przytqczami kotnierzowymi Wykonawca dostarczy dodatkowo:
10.1.1. przeciwkotnierz szyjkowy — 2 szt;
10.1.2. komplet §rub oraz nakretek dia dwdch sztuk kotnierzy szyjkowych;
10.1.3. uszczelka migdzykotnierzowa wielokrawedziowa - 2 szt;
10.1.4. podktadka zgbkowana/koronkowa — 4 szt.
W/w elementy dostawy dodatkowej zwane bedq dalej ,,dodatkowym wyposazeniem™.

10.2. Dodatkowe wyposazenie dla poszczegdlnych zaworéw kulowych nalezy skompletowaé
w catosci na jednej platformie. Nie dopuszcza sie tgczenia dodatkowego wyposazenia dia
kilku zawordw kulowych na jednej platformie.

10.3. Dodatkowe wyposazenie zawordw kulowych nalezy dostarczyé na odrebnych wzgledem
zawordw kulowych platformach.

10.4. Na kazdej platformie wroz z dodatkowym wyposazeniem, w widocznym miejscu, nalezy
umiescic wage catkowitq platformy oraz dodatkowego wyposazenia. Waga wyrazona w
kilogramach.

Opcja - Serwis armatury — dotyczy Czescili ll

Poprzez Igtoszenie Serwisowe rozumie sie wezwanie Wykonawcy do dokonania czynnosci
serwisowych zwigzanych w szczegdlnosci z konserwacjq zaworéw, naprawami, badaniami, testami
oraz ustugami nadzoru podczas zabudowy, badan, testdw i préb po zabudowaniv armatury
dostarczanej przez Wykonawce. Zakres ten obejmowad bedzie takie uczestnictwo w procesie
uruchomienia armatury przy rozruchu instalacji i potwierdzenia prawidtowosci jej dziotania. W
szczegdinosci Zamawiajgcy uprawniony jest do zgdania zapewnienia obecnosci autoryzowanego
przedstawiciela producenta dostarczonej armatury przy pracach montazowo-spawalniczych
zwigzanych z zamontowaniem armatury objetej Przedmiotem Umowy do rurociggu, zgodnie z

dokumentacjq techniczno — ruchowq.

Ryczattowe rozliczenie serwisu

Lp. Cennik ustug Serwisu:

1 ustuga serwisu- po okoto 10 dni pracy w kazdej Czesci

Rozliczenie z materiatéw uzytych do czynnosci serwisowych odbywaé sie bedzie na podstawie

rozliczonych faktur VAT, jezeli Umowa nie stanowi inacze;.






